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KATA PENGANTAR

Salam hangat kepada semua pembaca yang berdedikasi,

Dalam beberapa dekade terakhir, dunia industri telah mengalami perubahan
yang luar biasa. Perubahan ini menuntut setiap organisasi untuk terus menerus
memperbarui metodenya, meningkatkan kualitas produk dan layanan, serta
meningkatkan efisiensi dalam setiap aspek operasional. Di tengah kecepatan
perubahan ini, Lean Six Sigma muncul sebagai salah satu pendekatan paling
efektif dalam menghadapi tantangan-tantangan tersebut.

Ketika saya pertama kali diperkenalkan dengan Lean Six Sigma, saya
terpesona dengan seberapa jauh metodologi ini dapat mengubah cara kita
memandang proses bisnis. Tidak hanya sebagai sekumpulan alat atau teknik,
tetapi sebagai filsafat tentang bagaimana kita mendekati permasalahan, mencari
solusi, dan berusaha mencapai keunggulan dalam segala hal.

Buku “Lean Six Sigma Green Belt: Membentuk Agen Perubahan Melalui
Program Lean Six Sigma Green Belt” ini merupakan hasil dari pengalaman,
penelitian, dan pembelajaran saya selama bertahun-tahun dalam bidang ini.
Saya mencurahkan hati dan jiwa saya dalam menyusun setiap halaman, dengan
harapan dapat memberikan Anda, para pembaca, panduan yang komprehensif
dan praktek untuk memahami serta menerapkan prinsip-prinsip Lean Six Sigma

dalam kehidupan profesional Anda.

Saya ingin mengucapkan terima kasih kepada setiap individu yang telah
memberikan kontribusi, baik langsung maupun tidak langsung, dalam penulisan
buku ini. Dari mentor-mentor saya, rekan-rekan sekerja, hingga tim yang
telah bekerja keras dalam proses penyusunan, terima kasih atas dedikasi dan
dukungannya.

Terakhir, kepada Anda, pembaca yang berharga, saya berharap buku ini
memberikan Anda wawasan, alat, dan inspirasi untuk memulai atau melanjutkan
perjalanan Anda dalam dunia Lean Six Sigma. Semoga Anda menemukan nilai
dalam halaman-halaman berikutnya dan menjadi Agen Perubahan yang membawa
positivitas dan keunggulan ke tempat Anda bekerja.



Buku ini dipersembahkan khusus kepada isteri dan ketiga putera penulis:
dokter Christine M. Purba, Albert Ganesha Vinchristo, Aldo Varian Vinchristo,
dan Aldi Alexander Vinchristo.

Semoga Anda merasa terinspirasi dan termotivasi oleh apa yang Anda baca
dan dapat menerapkannya dalam praktek nyata. Selamat mengeksplorasi dan
bertransformasi! Semoga Tuhan Memberkati kita semua. A M.E.N (Agree with
God, Move with God, End with God, No doubt God)!

Baranangsiang Indah, Bogor, September 2023

Vincent Gaspersz
Lean Six Sigma Master Black Belt &
Certified Management Systems Lead Specialist
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